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Instrucciones de Operacion y Mantenimiento

BUEHLER®

Sierra de Baja Velocidad ISOMET"™

Garantia

Desempacando

Esta unidad esta garantizada contra defectos en material y mano de
obra por un periodo de dos (2) afios a partir de la fecha de recibido
por el cliente. La garantia se invalidara si la inspeccion muestra evi-
dencia de abuso, uso incorrecto o intento de reparacién por personal
no autorizado. La garantia cubre Unicamente el reemplazo de los
materiales defectuosos.

Ensamble

Cuidadosamente desempaque y verifique los contenidos. Si cual-
quier componente faltare o estuviese danado, guarde la lista de em-
paque y avise al transportista, su compaiiia de seguros y Buehler
Ltd. de cualquier discrepancia.

La Sierra de Baja Velocidad ISOMET™ se embarca completamente
ensamblada excepto por un disco de corte diamantado y barra de
afilado, las cuales se incluyen por separado en la misma caja. Por
separado también, se incluyen tres sujetadores, pesas, flecha para
pesas, peso para contra balanceo, flecha para pesa de balance, dos
(2) Haves Alen, una llave espanola, y un tornillo para montaje de suje-
tadores opcionales, en la bandeja para lubricante a la cual se accede
por la puerta en el costado derecho (ver Accesorios).
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Instalacién

Figura 1

Ubicacion

La ISOMET"™ se pretende para colocacion sobre una mesa. Selec-
cione una ubicacién adecuada con acceso a un receptaculo eléctrico
con tierra fisica para el voltaje, frecuencia y fases indicados en la
Placa de Especificacion localizada en la base del panel trasero.

Electricidad

Consulte la Placa de Especificacion para el voltaje adecuado para la
unidad. Todas las unidades estan equipadas con un conector IEC.
Se incluye el cable adecuado para el pais de uso.
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; Instalacion del disco

Para instalar el disco en la ISOMET™ realice los siguientes pasos:

" 1. Retire el tornillo, buje tapa y brida exterior de la flecha.

N 2. Instale el disco en la flecha contra la superficie con relieve de 1a brida
interior.

o 3. Deslice la brida exterior y el buje tapa, luego apriete a mano el torni-
i llo para completar la instalacion.

lﬁ;nacnador

Brida interior

Disco de corte

Brida exterior

Buje tapa

Tornill

Figura 2

Nota: Se deberan usar bridas mas pequefias al usar los sujetadores
11-1188 para secciones delgadas, o el 11-1189 para montajes de 1~
y 1 1/4" de didmetro.

Si se desean cortes en conjunto, se pueden instalar varios discos,
con los espaciadores adecuados, seguidos de la instalacion de la
brida exterior, buje tapa y tornillo como se describio ya.

Las bridas proporcionan soporte a los discos. La falta de soporte
adecuado puede resultar en cortes curvos y discos danados. Siem-
pre seleccione el maximo diametro de bridas acorde con el tamanio
del espécimen a cortar.

Nota: Antes de reinstalar un disco de corte, el buje tapa, tomnillo y
bridas deberan limpiarse en una solucion detergente para eliminar
particulas adheridas durante cortes anteriores. Esto ayudara a pre-
venir el desalineamiento del disco y cortes de baja calidad.

Los discos de corte nuevos, incluyendo el del equipo original, deben
“destaparse” antes de hacer cortes. El destape elimina metal de la
matriz y expone granos abrasivos para asegurar el corte libre. Los
disco nuevos deben destaparse varias veces y los discos viejos se-
gun lo requiera el material de la muestra. Cuando se.cortan muestras
metalicas puede ser necesario destapar después de cada corte.
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Lubricacion

Para destapar, posicione la barra de afilado en el sujetador 11-1187
y haga cortes delgados transversales a través de la barra, use un
sujetador ISOMET " para afilado 11-1196. (Vea Accesorios)

El uso de este dispositivo permite que el afilado se realice sin retirar
una muestra previamente colocada en el brazo.

PRECAUCION - Al alimentar la barra de afilado o cualquier material
manualmente hacia el disco puede danarse el disco.

La ISOMET™ emplea el principio de lubricacién por “arrastre” en el que el
lubricante se lleva a la muestra en la periferia del disco. El fluido ISOCUT®
reduce los tiempos de corte y produce cortes de acabado superior. Su uso
eficientiza la lubricacion lo que permite que las particulas de diamante
corten libremente. Minimiza la obstruccion del disco y ayuda al despren-
dimiento de particulas del disco y de la superficie de trabajo.

Llene la bandeja de lubricante con fluido ISOCUT® 11-1193-032 hasta un
nivel que cubra el disco aproximadamente 6 mm. El fluido ISOCUT? es
mejor para la mayoria de los metales y muchos no metales. Cuando el lu-
bricante se encuentre contaminado con residuos debe ser desechado y
remplazado.

Para retirar la bandeja de lubricante, levante y quite la compuerta del lado
derecho de la cortadora, sujete la perilla del seguro, jale el seguro hasta
que se libere, baje la charola y deslicela hacia afuera. Esto sacara la ban-
deja de refrigerante del gabinete de la cortadora y permitira que se retire y
vacie. Limpie bien la bandeja y la canasta para especimenes y coléquelas
nuevamente en su lugar. Con el seguro jalado hacia afuera, deslice la cha-
rola hacia adentro hasta que tope. Oprima el seguro y luego, manteniendo
una ligera presion en el seguro levante la charola hasta que el seguro se
atore. Oprima el seguro a fondo. Rellene con lubricante nuevo.

Canaslilla —~ %2

Bandefa de
lubricante

Charola de
lubricante Compuerta

Figura 3
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Operacion

Cargando la sierra

Pesa 150g
Pesa 75g

Afloje la perilla de fijacion y deslice el contrapeso de balanceo a la
parte posterior de su flecha para sujetar el brazo de soporte en posi-
‘cion elevada. Seleccione el sujetador adecuado para la aplicacion
particular y fije el espécimen en su lugar. Pudiera ser necesario colo-
car unas tiras de metal entre el espécimen y el sujetador, o improvi-
sar en otras formas para asegurar piezas raras o de forma irregular.
Fije el sujetador cargado al brazo de soporte con el tornillo para
montaje del sujetador (Si se usa un sujetador mas-grande o.se sujeta
un espécimen pesado, el tornillo opcional con cabeza Alen se puede
usar para montar el sujetador con la llave incluida). Después de fijar
el sujetador, mueva el brazo de soporte al extrema izquierda ajus-

tando la cabeza del micrometro. Deslice el contra peso hacia el
frente de la unidad hasta lograr el balanceo y apriete la perilla de fi-
jacion.

Vastago para Tornillo para ajuste del interruptor

pesas ‘v de corte

Pesa 2 Tuerca de Perilla de
ﬁ esa 259 fjacion fijacion Flecha del contrapeso

Pesa 509 ontrapeso
Tornillo para montar_/@ 5

sujetadores

Brazo de soporte

Sujetador

Micrometro

Brazo interruptor

Figura 4

Ajuste del mecanismo interruptor de corte

Fije el tornillo del brazo de soporte para apagar la cortadora al opri-
mir el interruptor de apagado del brazo, ya sea al completar el corte
0 justo antes de terminarse. Esto Gltimo permite una reduccion del
peso antes de terminar el corte y por lo tanto evita la formacion de
rebabas o la fractura de materiales fragiles cerca del fin del corte.
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Ajuste del micrometro y seleccion de la carga

Ajuste el micrémetro para posicionar el espécimen a cortar. Se pue-
de aplicar carga en incrementos de 25 gramos mediante la seleccion
de 4 pesas que se incluyen con la unidad. Se pueden aplicar cargas
intermedias mediante el ajuste cuidadoso el contrapeso de balance
en la parte posterior del brazo de soporte. En general, se recomien-
dan cargas ligeras ya que a mayor peso mayor daiio de la superficie
del espécimen.

Nota: Se debe tener cuidado durante la operacion de carga para no
despostiliar el disco o dejar caer el espécimen sobre el disco.

[ SOMET"

LOV SPEED SAW

\

Corte del espécimen

Ajuste la perilla para control de velocidad a la velocidad deseada mientras
sujeta manualmente el brazo del espécimen por encima del disco. Ya que
las velocidades altas al igual que las cargas pesadas tienden a danar la
superficie del espécimen, el operador debe determinar la importancia rela-
tiva del tiempo de corte y las condiciones de la superficie en cada caso. Se
recomiendan alrededor de 200 r.p.m. en general. (Aproximadamente 6-7
en el control de velocidad).

Coloque el limpiador del disco 111182 como se muestra en la figura 5a
con la superficie de goteo hacia abajo. Las escobillas del limpiador deben
estar en contacto con ambas caras del disco en la mayor parte de su an-
cho. Asegurese de no permitir que el disco corte la parte metalica del lim-
piador. El limpiador eliminara el exceso de corte de fluido del disco al tiem-
po que permitira que se aplique suficiente liquido para lubricar la zona de
corte.

Después de fijar el control de velocidad, oprima el boton de arranque y con
cuidado baje el brazo del espécimen sobre el disco para que empiece el -
corte. El indicador luminoso de corte se encendera al oprimir el boton de

7
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Mantenimiento

arranque. (E/ disco no empezaré a girar hasta que el control de velocidad
esté por encima de cero).

Al terminar el corte, el brazo interruptor de corte se oprime automaticamen-
te lo que a su vez enccende la luz indicadora de terrnmacwn y detiene a la
cortadora.

El interruptor de;encendido en la parte posterior de la ISOMET " es tam-
bién un interruptor térmico de dos polos que proporcione proteccion a la
unidad en caso de una sdbrecarga. La desactivacion continua de este inte-
rruptor indica que existe un problema en la unidad.

11-1182
Limpiador
del disco

Figura 5a

NO REALICE REPARACIONES O AJUSTES DURANTE UN PERIODO
DE DOS (2) ANOS. LA GARANTIA SE INVALIDA SI LA INSPECCION
DEL EQUIPO MUESTRA EVIDENCIA DE ABUSO O REPARACION NO
AUTORIZADA.

La sierra ISOMET'" esta disefada y construida para requerir minimo ser-
vicio. Los rodamientos sellados de la flecha de transmision y el husillo dei
micrometro y el motor sellado para trabajo continuo no requieren lubrica-
cion.
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Precaucion- Si se requiriera mantenimiento, primero desconecte la
unidad de su alimentacion eléctrica.

Remplazo del motor o de la banda de transmisién.
Para substituir el motor (1280S186) o la banda de transmision
(1180S94) se deberan quitar los paneles frontal y posterior de la
ISOMET"™. Quite los dos tomillos (3000S104) que sujetan el panel
frontal y empuje el panel hacia afuera desde el interior del compar-
timiento de 1a bandeja de lubricante. Desconecte el contacto eléctrico
del receptaculo y retire el panel. Retire los tres pequefios tornillos
(1180S68) que sujetan el panel trasero y empuje el panel hacia afue-

ra.

Fuente de
Poder

‘Polea g\d
a_~

P Tomnlo-\ .

LPIaca base

Figura 6

1. Para sacar el motor, desconecte los 4 cables de la tablilla de control del
motor y el alambre de tierra. Destornille los cuatro tarnillos (R7414) que
estan debajo de la placa base.

2. Para substituir la banda, coloque la nueva banda sobre la polea de la
flecha de transmision (1180S60) y luego deslicela sobre la polea mayor
(1180891). Tenga cuidado de no estirar la banda excesivamente al
instalarla. (Ver figura 7).
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Figura 7

Substitucion del engrane de bronce
Si se tuviera que substituir el engrane de bronce (1180S100#01), re-
tire el conjunto de motor y caja de engranaje como se describid an-
teriormente y realice los s1i_guientes pasos: (Ver figura 8)
. . luerca
Tornillo de ajuste
Rondanas

Rodamuento de presion

Motor

Tornillo
. -opresor

Engrane de
" Bronce

T Espaciador  Tornillo de't
Rondanas carcafia del
engranaje

Figura 8

Retire los 3 tornillos de la.carcafa del engranaje.

Levante la tapa del conjunto de la‘caja de engranes.

Retire la tuerca, tomillo de ajuste, rondanas, y rodamiento de

presidn del extremo cerrado de 1a flecha de salida.

Afloje los opresores que aseguran el engrane de bronce a la fle-

cha.

5. Con cuidado saque la flecha de la caja de engranes por cualquier
extremo.

6. Retire el engrane de bronce daiado, espaciador y rondanas de la
caja de engranes.

7. Retire la grasa vieja y limpie la cavidad de la caja de engranes y

todos los componentes con un solvente de grasas.

: 10
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8. Coloque el -nuevo engrane de bronce, espaciador y rondanas € in-
serte la flecha de transmision.

9. Vuelva a colocar los tornillos opresores. asegurandose que estén
en el orificio correcto.

Nota: Las nuevos engranes de repuesto tienen solamente un tornillo
de punta cénica. Cuando estos nuevas engranes se instalan sobre
flechas con dos orificios, el opresor del engrane debe entrar en el
orificio mayor.

10.Substituya todas las otras partes en orden inverso. Apriete el
tornillo de ajuste de manera que exista un pequeiio juego en el
extremo de la flecha, luego apriete la tuerca para asegurar el
conjunto.

11.Agregue grasa limpia (Hodson #2-1000 no fusible o equivalente)
a la caja de engranes.

12.Reemplace la tapa y tornillos.

13.Verifique que la deflexion de la banda de transmision sea de % ”

Ajuste del tornillo micrométrico

Para limpiar o ajustar el conjunto del tornillo micrométrico, siga estos
pasos:

Retire el tornillo extremo con un destornillador de hoja delgada.
Afloje el tambor golpeando contra el extremo del mismo.con un
martillo plastico o el mango de un destornillador.

. Con cuidado retire el tambor de {a flecha.

Limpie el conjutito expuesto con un solvente de grasas para quitar

residuos pastosos y particulas contaminantes.

. Para ajustar el arrastre del tornillo micrométrico, coloque la llave
que se incluye al orificio en la tuerca de ajuste. Gire en sentido
contrario a las manecillas del reloj para aflojar, o en sentido de las
manecillas para apretar el arrastre.

6. Lubrique el ensamble con aceite para instrumentos y herramien-

tas #1620 Starrett, o equivalente.

7. Vuelva a armar alineando la linea 0 del tambor con la linea gra-

duada de la manga.

8. Apriete el tornillo del extremo mientras sujeta el tambor en su lu-

gar.

N

Suhbstitucion o cambio de micrometros

Es necesario quitar €l gabinete exterior de la ISOMET™ para substi-

tuir el micrometro o intercambiar micrometros con escalas en pulga-

das y métrica. El siguiente procedimiento debera seguirse:

1. Desconecte la unidad de la alimentacion eléctrica.

2. Retire el tornillo de la flecha, buje, bridas, disco y espaciador.

3. Retire el conjunto del brazo quitando los 2 tornillos que fijan el
sujetador al brazo.
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. Retire el tambor del micrometro siguiendo los pasos 1 a 3 de la

seccion Ajuste del Tornillo Micrométrico.

. Retire la charola de lubricante con la canastilla. deslizando la

bandeja de soporte.

. Retire los 6 tornillos (3 a cada lado) que fijan la cubierta a la placa

base.

. Retire los dos tornillos frontales, saque el panel frontal y desco-

necte el contacto eléctrico.

. Saque el panel trasero hacia atras después de quitar los tres tor-

nillos traseros. El panel trasero no debe ser quitado completamen-
te de la unidad (los cables deberan permanecer conectados), pero
puede apartarse lo suficiente para permitir que la cubierta saiga
sin problema.

Incline la cubierta hacia el lado de la flecha y deslicela sobre 1a
flecha, husillo del micrometro y brazo del interruptor de corte.

Vuelva a ensamblar en secuencia inversa:cuidando de no daiar los
cables eléctricos o flexionar el husillo del micrometro, el brazo del
interruptor de corte, o la flecha del disco.

Especificaciones generales:

1.

Presién de nivel de sonido probado, menor a 70 db.

Uso en una “celda caliente” o en “caja de guantes”

Cuando se usa la sierra ISOMET" en una celda caliente o caja de
guantes, la atmosfera inerte puede causar desgaste excesivo de las
escobillas del motor. Las escobillas pudieran necesitar ser remplaza-
das hasta una vez al mes. Tal remplazo no esta cubierto por la ga-
rantia.
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